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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG E1NER WITTERUNGSBESTAENDIGEN FASSADENDAEMMUNG AN 

WARMBAUTEN 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Fassadendammung an Warmbauten, bei dem auf der Fassade eine Dammschicht und hierauf 
eine diffusionsdichte Wetterschale vorgesehen werden. Ziel ist ein Verfahren mit geringerem 
Material- und Montageaufwand. Derverwendete Dammstoff sollzurErhohung der Brandsicherheit 
beitragen und leichter beschaffbar sein. Fur die Dammschicht soli ein aus heimischen Rohstoffen 
herstellbarer, nicht brennbarer, diffusionsdurchlassiger, einfach anbringbarer Dammstoff 
verwendet werden. Die Wasserdampf-Abfuhrung muS gewahrleistet sein. ErfindungsgemaS 
wird in einem bestimmten Abstand von der Fassade uber die gesamte Fassadenflache 
bahnenformiges Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand angebracht und auf 
der Wetterseite durch die Wetterschale abgedeckt, wobei zwischen dem vorgenannten Material 
und der Wetterschale durch Zwischenlagen oder ein entsprechendes Profil der Wetterschale 
Zwischenraume zur Abfuhrung des Wasserdampfes gebildet werden. Zwischen der Fassade und 
dem Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand wird ein an sich bekannter nicht 
brennbarer, leichter, im Verarbeitungszustand flieBfahiger Schaumstoff, vorteilhafterweise 
Harnstoff-Formaldehydschaum, eingeschaumt. Fig. 1 
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Tit el der Erfindung 

Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
P as s adendammu ng an Warmbauten ~ 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zur Herstellung einer 
witterungsbestandigen Passadendammung an Warmbauten, bei 
dem zur ErhShung des Waxmedurchgangswiderstandes auf der 
Passade insbesondere beheizter Baowerke eine Dammschicht 
und hierauf eine Wetterschale aus weitgehend diffusiqns- 
dichtem Material vorgesehen wird. 

Charakteristik der bekarmten teclmischen Losungen 

Es ist bekannt bei der Herstellung von Passadendammungen 
als Dammschicht plattenf Srmige Dammstoffe, beispielsweise 
Schamnglasplatteh anzubringen, die selbst oder durch Be- 
schichten mit entsprechendem Material gleichzeitig Schutz 
gegen Witterungseinfliisse bieten (DD-PS 65 020). Derartige 
plattenformigen Dammstoffe sind sehr. teuer und : erfordern 
auf Grund des verhaltnismaBig kleinen Plattenformats und 
der fugendichten Anbringung eine aufwendige Montage. 
AuBerdem ist die Witterungsbestandigkeit dieser Dammstoffe, 
auch solcher, die mit einer zusatzlichen Schutz beschich- 
tung versehen worden sind, noch unbefriedigend. 

Bei Verwendung eines preisgunstigeren diff usionsdurch- 
lassigen Pammstoffes, beispielsweise Schaumpolystyrol, moB 
wegen der Empfindlichkeit solcher Dammstoffe geg&rifiber 
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Witteruugseinflussen and mechanischen Beanspruchungen aufien 
vor die Dammschicht eine Wetterschale aus dif fusionsdichtem 
platten- oder bandfSrmigen Material, angeordnet werden. Der 
diffusionsdurchlassige Dammstoff wird in Porta von Platten 
oder Matt en an die Passade geklebt oder hieran auf andere 
Weise mSglichst dicht befestigt. Zwischen dem diffusions- 
durchlassigen Dammstoff and der dif fusions dicht en Wetter- 
* sclxale mtiseen zur Abfuhrurtg des von innen nach auBen 

diffundierenden Wasserdampf es vertikal verlaufende Zwischen- 
raume vorgesehen sein # Dies wird beispielsweise darcli An- 
bringung von Metall-Trapezprofilband als Wetterschale er- 
reicht, wobei die als Zwischenraum dienenden Wellentaler 
vertikal verlaufen mussen* Durch die Verwendung diffusions- 
durchlesssiger Dammstoff e kann. bei etwa gleicher Dammschicht- 
starke die Dammwirkung gegeniiber den Dammstoff en mit hohem 
Wasserdampf-Diffusionswider stand wesentlich erhoht werden, 
jedoch bleibt der hohe Montageaufwand auf Grund der Piatt en- 
bzw* Mattenfoxm erhalten^ Trotz der niedrigeren Material - 
. kosten, B*. gegeniiber Schaumglas, sind die Kosten fiir 
platten- oder mattenformige diffusionsdurchlassige Damm- 
stoff e i miner noch verbal tnismaBig hoch. Da als diffusions- 
durchlassiger Dammstoff vorzugsweise Schaumpolystyrol ver- 
wendet wird, das aus Erdol hergestellt ist, ergibt sich 
ein weiterer Nachteil durch die weltweit wachsenden Kosten 
und die Beschaffungsschwierigkeiten fur diesen Rohstoff. 

Von Hachteil ist auBerdem, das Schaumpolystyrol leicht ent- 
flainmbar ist, so dafl die Brandgefahr und die Gefahr der 
Brandausbreitung erhSht ist» 

Ziel der Brfindung 

Ziel der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung einer 
witterungsbestandigen Passadendammung an Warmbauten, das 
einen wesentlich geringeren Material- und Mont age aufw and 
erfordert^ Der fur das neue Verfahren verwendete Dammstoff 
soli leicht er beschaffbar sein und auBerdem zu einer hohen 
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Brandsicherheit beitrageru 
Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zur Herat ellung einer witternngsbestandigen Fassadendammung 
an Warmbaaten zu schaff en, das die Verwendung eines nicht 
brennbaren aus heimischen Rohstoffen herstellbaren dif- 
fusions duroiil as sigen DaTmnstoffes' bei etwa gleicher DSmm- 
wirkung wie die bisher verwendeten diffusionsdurchlassigen 
Dammstoffe gestattet und bei wesentlich einfacherer Montage 
die Abfuhrung des diffundierenden Wasserdampf es weiterhin 
gewahrleistet » 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelSst, dafi in ■ 
einem gewahlten durch Abstandhalter zu bildenden Abstand 
von der Fassade fiber die gesamte Pass adenfl ache vorzugs- 
weise verhaltnismSBig diinnes bahnenformiges Material mit 
geringem Wasserdampf-Diff usionswiderstand angeordnet wird, 
das auf der Wetterseite durch die Wetterschaie bei Gewahr- 
leistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen zur Ab- 
fuhrung von dif fundi ert em Wasserdampf zwischen dem Material 
mit geringem Wasserdampf-Diff usionswiderstand und der Wetter- 
schaie abgedeckt wird und schlieBlich die Dammschicht in den 
Hohlraum zwisclien der Fassade und dem Material mit geringem 
Wasserdampf -Dif fusionswiderstand unter Verwendung eines an 
sich bekannt en 'nicht bzw« schwer brennbaren, sehr leichten 
und im Verarbeitungszustand f liefifahigen Schaumstoff es 
eingeschaumt wird, der beim Einschaumen und Erharten keinen 
wesentlichen Druck auf seine ?egrenzung ausiibt* 
Zur Gewahrleistung der Kanale zur Abfiihrung von diffundier- 
tem Wasserdampf kann eine profilierte Wetterschaie verwen- 
det und so angebracht werden, dai3 die durch die Profilierung 
gebildeten Zwischenraume vertikal verlaufen. Als profilierte 
Wetterschaie kann vorteilhaft Met all-Trap ezpr of ilband ver- 
wendet werden* 

Bei Verwendung ebener Flatten als Wetterschaie konnen zur 
Gewahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
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Zwischenlagen zwischen dem Material mit geringem Wasser- 
dampf-Diffusionswider stand und den ebenen Piatt en vorge- 
sehen werden. 

Als Schaumstoff wird vorteilhaft Harnstof f-Pormaldehyd- 
schaum mit einer Trockenrohdichte von etwa 8 . •. 15 kg/m-^ 
eingeschaumt » 

Der Schaumstoff kann von vorn durch in der Wetterschale 
vorgesehene und nachtraglich wieder zu verschliefiende 
Offnungen eingeschaumt werden. 

Der Schaumstoff kann auch mit in horizontal er Richtung fort- 
schreitender Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diffusionswiderstand und der Wetterschale von der Seite ein- 
geschaumt werden. 

Es ist auch denkbar, daB der Schaumstoff mit in vertikaler 
Richtung f ortschreitender Montage des Materials mit geringem 
Wasserdampf-Dif fusionswiderstand und der Wetterschale von 
oben eingeschaumt wird. 

Als Material mit geringem Wasserdampf-Dif f usionswider stand 
kann vorteilhaft Pilzpappe, grobes Gewebe oder Olpapier 
verwendet werden. 

Ausfuhrungsbeispiel 

Hachstehend soil die Erfindung an zwei Ausf iihrungsbeispielen 



naher erlautert werden. In der zugehSrigeh Zeichnung zeigen: 

Pig. 1 : einen vertikalen Schnitt durch eine erf indungsgemSBe 
Passadendammung unter Verwendung einer Wetterschale 
aus Met all-Trap ezpr of ilband nach der Linie A - A 
der Pig, 2, 

Pig. 2: einen horizontalen Schnitt der Passadendammung nach 
der Linie B - B der Pig . 1 , 

Pig. 3: einen vertikalen Schnitt durch eine Passadendammung 
unter Verwendung einer Wetterschale aus ebenen Plat- 
ten nach der Linie C - C der Pig. 4, 
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Pig, 4 • einen horizontalen Sennit t der Paaa adendammung 
nach der Linie D-D der Pig. 3. 

Gem, Pig. 1 sind an einer Passade 1 in einem nach statischen 
Erwagungen festzulegenden Abstand a parallel Ubereinander 
Abstandhalter 2 in Porm von Leisten beispielsweise durch 
verdiibeln befestigt. Uber die Abstandhalter 2 wird liber die 
geaamte Plache der Paaaade 1 bahnenformigea Material mit 
geringem Waaaerdampf-Diffuaionawideratand, im vorliegenden 
Beiapiel Pilzpappe 3 geapannt und beiapielaweiae mit Breit- 
kopfnageln auf die Abatandahalter 2 geheflet. Danach wird 
ala Wetterachale Metall-Trapezprofilband 4 ebenfalls ttber 
die geaamte Plache der Paeaade 1 Uber der Pilzpappe 3 ange- 
ordnet und an den Abstandahaltern 2 angeachraabt. Hierdurch 
wird gleichzeitig eine gate Bef estigung der Bahnen aua Pilz- 
pappe 3 zwiachen dem Metall-Trapezprofilband 4 und den Ab- 
standahaltern 2 erzielt. 

Anatelle dea Anheftena der Bahnen aua Pilzpappe 3 kann die 
Pilzpappe 3 auch vor der Montage auf die ebenen Auflage- 
flachen dee Metall-Trapezprofilbandea 4 ala ebene die inne- 
ren Wellentaler dea Metall-Trapezprofilbandea 4 iiberbriicken- 
de Schicht aufgeklebt und dann zusammen mit dem Metall- 
Trapezprofilband 4 an den Abstandahaltern 2 befestigt wer- 
deh. ' , ' 

Wie Pig. 3 zeigt,k8nnen auch ebene Platten 6 ala Wetter- 
achale verwendet werden, wenn aie durch Zwiachenlagen 7 von 
der Pilzpappe 3 auf einen Abatand gehalten werden, der die 
Abfiihrung dea dif fundierten Waaserdampf ea gewahrleiatet . 
Die ebenen Platten 6 k8nnen an den Zwiachenlagen 7 oder auch 
zuaammen mit den Zwiachenlagen 7 an den Abstandahaltern 2 
angeachraubt werden, 

Bei beiden AusfuTirungabeiapielen wird zur Herat ellung der 
Dammschicht 5 in den Hohlraum zwiachen der Paaaade 1 und 
der Pilzpappe 3 Schaumatof f-Pormaldehyd mit einer Trocken- 
rohdichte von 10 kg/m 3 eingeachaumt . Das Einachaumen kann 
von vorn durch in dem Met all-Trap ezpr of il band 4 bzw. in den 
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Piatt en 6 sowie in der Filzpappe 3 vorgesehene nachtrag- 
lich wieder zu verschlieflende Offnungen erf olgen* Der 
Schaumstoff kann jedoch aacJa mit in horizontaler oder 
vertikaler Richtung £ ortschreitender Montage der Filz- 
pappe 3 nnd des Met all-Trap ezpr of ilbandes 4 abschnitts- 
weise von der Seite bzw» von oben eingeschaumt werden. 

Der durch die Abatandsbalter 2 gebildete Abstand zwischen 
der Faasade 1 und dem bahnenformigen Material mit gerin- 
gem Waaserdampf-Diffusionswiderstand, im Beispiel Filz- 
pappe 3, ist mit s bezeichnet» 
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... Erfindungsanspruch 

1. Verf ahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Passadendammung an Warmbauten, bei dem zur Erhohung des 
Warmedurchgaiigswiderst andea auf der Passade insbesondere 
beheizter Bauwerke eine Dammschicht und hierauf eine 
Wetterschale aas weitgehend diff usionsdichtem Material 
vorgesehen wird, gekennzeichnet dadurch, daB in einein x 
gewahlten durcli Abstandshalter (2) zu bildenden Abstarid (s) * 
von der Passade (1) tiber die gesamte Passadenflache vor- 
zugsweise verhaltnismaBig dunne$ bahnenf ormiges Material 
mit geringem Wasserdampf-Dif fusionswider stand angebracht 
wird, das auf der Wetterseite durch die Wetterschale bei 
Gewahrleistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen 
zur Abfuhrung von diff undiertem Wasserdampf zwischen dem 
Material mit geringem Wasserdampf-Diff usionswiderstand 
und der Wetterschale abgedeckt wird und schliefilich die 
Dammschicht (5) in den Hohlraum zwischen der Passade (1) 
und dem Material mit geringem Wasserdampf -Diffusions- 
wider at and unter Verwendung eines an sich bekannten nicht 
bzw. schwer brennbaren, sehr leichten und im Verarbei- 
tungszustand flieBfahigen Schaumstoffes eingeschaiimt 
wird, der beim Einschaumen und Erharten keinen wesent- 
lichen Druck auf seine Begrenzung ausiibt^ 

2* Verf ahren nach Punkt 1 , gekermzeichnet dadurch, daB zur 
Gewahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
die verwendete Wetterschale prof iliert . ist - und so; ange- 
bracht wird, daB die durch die Profilierung gebildeten 
Zwischenraume vertikal verlaufen^ 

3« Verf ahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, 
dai3 als profilierte Wetterschale Metall-Trapezprofilband 
(4) verwendet wird«, 

4« Verf ahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafi bei 
Verwendung ebener Platten (6) als Wetterschale zur Ge- 
wahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
Zwischenlagen (7) zwischen dem Material mit geringem 
Wasserdampf-Diff usionswiderstand und den ebenen Platten (6) 
vorgesehen werden* 
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5* Verfahren nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB 
als Schaumstoff vorteilhaft Harnst of f -Formal dehydschaum 
mit einer Trockenrohdichte von etwa 8 15 kg/m-* einge- 

schaumt wird# 

6» Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daB 
. der Schaumstoff von vora durch in der Wetterschale and 
dem Material mit geringem Wasserdampf-Diff usionswider- 
stand vorgesehene und nachtraglich wieder zu. verschlieBen- 
. de Gffnungen eingeschaumt wird# 

7. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daB 
der Schaumstoff mit in horizontaler Richtung fortschrei- 
tender Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diffusionswiderstand und der Wetterschale von der Seite 
eingeschaumt wird. 

8* Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daB 
der Schaumstoff mit in vertikaler Richtung f ortschreiten- 
der Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diffusionswiderstand und der Wetterschale von oben. einge- 
schaumt wird» 

9. Verfahren nach Punkt 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daB 
als Material mit geringem Wasserdampf-Diff usionswider- 
stand, vorteilhaft Filzpappe (3), grobes Textilgewebe 
oder Olpapier verwendet wird» 



Hierzu 1 Seite Zeichnung 



